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Productivité en hausse de 80% dans le secteur de
la fabrication de pieces automobile

PC1, constructeur de centres d'usinage 4 haute productivité pour Pindustrie automobile, compléte sa gamme
METEOR ML avec une version a deux broches. Pour ['usinage de pitces automobile allant jusqu’a 300 mm?,
cette machine est 80 % plus productive que la version monobroche. Congue en coopération avec GE Fanuc, ce
nouvcan modéle est doté d'une commande numérique 317 et de servomoteurs linéaires et rotatifs GE Fanuc,
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Les constructeurs de machines doivent
satisfaire les besoins de clients engagés dans
une concurrence internationale féroce sur le
marché des places pour I industrie aursmo-
bile. On constate une exigence crossante en
termes de réduction des temps de production,
des cotiis des pigces el des temps de cycle pro-
Juit, Ceud avomduil Mentiepnise FCLA elemdie
sa gamme de machines avec de nouveaus cen-
tres d'usinage grande vitesse & deux broches
destinés a améliorer In productivité des usines
de oo elients. PCI o produn de nombrouoca
chaines destinées a |"usinage de culasses en
aluminium, avec plus de 400 centres d usinage
METEOR actuellement en service. Le déve-
loppement d'one gamme de centres A usinags
optimisés - la gamme METEOR ML -est une
réponse parfaitement adaptée aux besoins de
I'industrie et constitue le compromis idéal
entre reducton des temps de cyele ef augmen.
tEtion des quantités de piéces produites par
ovele. PCI o mis au point son dernier modéle
de cenire d'usinage METEOR ML en tenant
compie des impressions et appréciations desa
clientéle. Le nouvean modéle 4 deux broches
est 30 % plus compact et offre une disponibi-

lite machine supérieure a 99 Y. Choisir un
systeme ML & deux broches, ¢'cst opter pour
une amélioration significative de la rentabiliné
dans 13 rabrication d& pléces de potite talile,
Pour une hausse de 'investissement client '
pring 3%, PCT garantit uneaugmentation de
la productivité de 30 %,

Les temips morts ont &t réduits au maxi-
mum sur le modéle METECR ML grice & la
derniére pénération de motewrs lindaires Lis ot
servomoteurs Alpha i GE Fomae, Lo produe
tivité est ainsi grandement améliorée. Les
misteurs Iindpires Lz GE Fanue fonctionnent
sur les axes X et Y, tandis gue les servomoteurs
ﬂ'h'l'[.\hn i fonctionnent sur lev axes & ot A,
wingi que sur deux antres axes Le systéme de
servocommande HEVI et la puissante CNC
31-A5 GE Fanuc ont eté optimasés par PCI,
en enoperation avee les ingénienrs de GF
Famuc, pour obtenir des déplacements axiaux
d'excellente qualité. La précision est garantic,
cur PCI dispose d'une solution technologgue
brevetde gui permet e réplape automatigue de
la maching en fonction de son wiilisation, Le
systéme mesure régulidrement b distance entre
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la pointe de fa broche et le dispositif’ de ser-
rage de la piéce, ot informe la CNC lorsqu'un
réglage de la machine est néoessaire. Cette
fonction permer de réduire le temps de démar-
rage de la machine i moins de 20 minutes avant
le lancement de la production,

Dans les sectours comme Pindustne anto-
mielnle iJllp|L|.||J.u.|:|1. |:u:|'||:|.|.|1u.: de |'.lil13-.¢!- el strie,
tout arrél ou mauvais fonctionnement peut
avir trés rapidement un impact sur la produc-
tion en termes de pertes d'exploitation. PCl a
copitalisé sur les fonctions fournies por la com
mande numérngue GE Fanue pour faciliter
I"utilisation et la maintenance de ses machines.
Om paul eiter par exemple la fonetion « Dual
Check Safety w, qui assure la sécunté de ' ope-
rateur et de la machine en cas de mouvement
axial durant les réplages o libres» de la machi-
ne. Le concepl de séourité intégrée « Dual
Check Safety ». qui est au ceur de la CMC,
garantil la conformité 4 fa norme de séourité
curopéenne catégone 3 {EN954-1). PClLa éga-
lement utilisé le logicicl Macro-Executor de
GE Fanue pour développer un progrimme de
gestion d'outils qui réduit les interventions de
I"opérateur lors du remplacement des outils
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L'interface Ethernet haut débil embar-
guée de la commande numérique 31§ GE
Fanue permet & I"utilisateur dintégrer le sys-
téme de commande CNC au réseau de Pentre-
prise. Cect permet le diagnostic et ks mamte-
nance i distance tout en offrant dautres fonc-
ticnnalités telles que I'évaluation des données
de production et le téléchargement de pro-
grammas via le pstau de lentreprise La chur-
gemen! horizontal des pidoes & usiner gerantit
un positionnement correct el equilibre, sans
avcun systéme auxilisire Ceci a permis de
réduire Ies vas de stiess s le liew Je oavail
pour les opératewrs ¢ daméliorer la qualité.
La gamme METEOR ML est dotée également
d'un efficace systéme rotatif da changement
d'outil et d'unc solution d'umnage option
nelle avec micro lubrification. La machine est
iwléale pour la production de supports, corps
de pompe, turbos, soupapes et divers types de
boitiers, ot permet de réduire constdérphle-
ment les cofits des piéces, Le centre de recher-
che et développement de PCH travaille en réa-
lite & la réduction des coils penéraux de ses
clisnts y enmpris les conis de recyelage des
copeauy el des effluents. Le développement
futur du centre d'usinage englobe une version
avee 13 axes numériques, avee des moteurs
eouple surguatre axes B, pour "usinage en une
seule passe; ef une version 5 axes pour la fabn-
cation de corps de soupapes.



